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Werkstoffe Einsatzbereich
1 Dichtelement PTFE-Bronze Druckbereich <400 bar
2 Vorspannelement NBR 85 Sh A Temperaturbereich -30°C bis 100°C
3 Stitzringe POM Gleitgeschwindigkeit <1,5m/s
Medien-Bestandigkeit  s. Material-Datenblatt
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3 J | ' - Doppelt-wirkende Kolbendichtung
« Dichtelementaus PTFE-Bronze
- J - Stiitzringe aus POM schiitzen vor Spalt-
extrusion
« PTFE-Bronze ermdglicht hohe Gleitgeschwin-
digkeiten und weist einen geringen Abrieb auf.
Montage Esistbesténdig ggu. vielen Chemikalien
Geschlossener Einbauraum
Einbauraum EK 20 Monfdgehinweis
~ D Horf7 « Die Dichtung kann in einen geschlossenen
dhs oder geteilten Einbauraum montiert werden
 Das Vorspannelement 2 zuerst montieren
Y 4’ G 3 ¥ i ) - Das Dichtelement 1 mit Hilfe eines Montage-
o dorns einbauen, im Anschluss mit einem Band
I oder einer Hulse kalibrieren
L I J « Danach die Stutzringe 3 einsetzen
] 1 — » Bitte keine spitzen oder scharfkantigen Werk-
! zeuge bei der Montage verwenden!
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" Abmessungen
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< P hs - Bitte Gbermitteln Sie die folgenden MaRe fiir
Gehausefiihrung mit Fiihrungsringen die Fertigung individueller Dichtungen:
P=D-2e D Zylinderrohr-Innendurchmesser
d Nutgrund-Durchmesser
L Nutbreite

Profil, Werkstoff(e), Abmessungen
bei Anfragen und Bestellungen erforderlich!

PDT Dichtungstechnilk GmbH | MittelstraBe 13 | D-07554 Korbufen
Tel.: +49 (0) 36602 / 4631-0  Fax: +49 (0) 36602 / 4631-29  e-Mail: verkauf@pdt-seals.de

Im Falle von Abmessungen und Werkstoffen, die vom Standard abweichen, finden Sie weitere Informationen in unserem
PDT-Werkstattheft oder unter www.pdt-seals.de

Bitte Beachten Sie: Der Einsatzbereich der PRT-Fertigungsartikel (Druck-, Temperaturbestandigkeit, Gleit-geschwindigkeit)
wird durch die Werkstoffauswahl beeinflusst und kann abweichen.



