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f Werkstoff h Einsatzbereich
Elastomer NBR 85 Sh A Druckbereich <160 bar
Temperaturbereich -30°C bis 100°C
! Y Gleitgeschwindigkeit <0,5m/s
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- / Funktion
- Einfach-wirkende Stangendichtung
« Asymmetrischer Nutring, der auch bei Druck-
Montqge sto3spitzen eingesetzt werden kann
Geschlossen Geteilt
Einbauraum ES 10
D Ho Montagehinweis
d } « Die Dichtung nierenférmig verformen, danach
<>;'|/—\ indie Nut driicken
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L J - Druck
¥ 1 l Abmessungen
Lo® L I . Bitte Gibermitteln Sie die folgenden MaRe fur
—1— ® H die Fertigung individueller Dichtungen:
5 I | d Stangen-Aufiendurchmesser
I D Nutgrund-Durchmesserim Gehause
I L Gesamt-Nutbreite
I
1 Profil, Werkstoff(e), Abmessungen
! e bei Anfragen und Bestellungen erforderlich!
- T H8 >
Gehausefiihrung mit Fihrungsringen
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PDT Dichtungstechnilkk GmbH | MittelstraBe 13 | D-07554 KorbuBRen
Tel.: +49 (0) 36602 / 4631-0  Fax: +49 (0) 36602 / 4631-29 * e-Mail: verkauf@pdt-seals.de

Im Falle von Abmessungen und Werkstoffen, die vom Standard abweichen, finden Sie weitere Informationen in unserem
PDT-Werkstattheft oder unter www.pdt-seals.de

Bitte Beachten Sie: Der Einsatzbereich der PPT-Fertigungsartikel (Druck-, Temperaturbesténdigkeit, Gleit-geschwindigkeit)
wird durch die Werkstoffauswahl beeinflusst und kann abweichen.



