PDT-Fertigung

912 Stangendichtung Hydraulikdichtungen

Version 01/2022

f Werkstoffe Y [ Einsatzbereich h
1 Dichtelement PUR 95 Sh A Druckbereich
2 Gleitring PTFE-Bronze Montage ® <630 bar
Montage < 360 bar
! Y Temperaturbereich -30°C bis 100°C
1 ; | Gleitgeschwindigkeit <1m/s
2 ; 'l'l L Medien-Besténdigkeit  s. Material-Datenblatt )
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Funktion

» Einfach-wirkender Tandem-Stangendicht-
Monfqge satz
» Die Kombination der Dichtelemente verhindert
ein Kleben oder Radieren des Dichtsatzes
sowie Ruck-Gleiten

Geschlossener Einbauraum
Einbauraum ES 11
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B t J.J 4 « Das Dichtelement 1 zuerst montieren

I FI « Den Gleitring 2 nierenférmig verformen, da-
Druck 2 nach in die Nut drticken, im Anschluss mit Hilfe
l y eines Dorns kalibrieren
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I Abmessungen
I

NS | .. - Bitte Ubermitteln Sie die folgenden Mal3e fiir

I;- I FAIl die Fertigung individueller Dichtungen:
I
ii d Stangen-AulRendurchmesser
it D Nutgrund-Durchmesserim Gehause
! ¢ L Gesamt-Nutbreite
e
15° 71

Profil, Werkstoff(e), Abmessungen
bei Anfragen und Bestellungen erforderlich!

PDT Dichtungstechnilk GmbH | MittelstraBe 13 | D-07554 KorbuRen
Tel.: +49 (0) 36602 / 4631-0  Fax: +49 (0) 36602 / 4631-29 * e-Mail: verkauf@pdt-seals.de

Im Falle von Abmessungen und Werkstoffen, die vom Standard abweichen, finden Sie weitere Informationen in unserem
PDT-Werkstattheft oder unter www.pdt-seals.de

Bitte Beachten Sie: Der Einsatzbereich der PPT-Fertigungsartikel (Druck-, Temperaturbesténdigkeit, Gleit-geschwindigkeit)
wird durch die Werkstoffauswahl beeinflusst und kann abweichen.



