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f Werkstoff A Einsatzbereich
Polyurethan PUR 95 Sh A Druckbereich <400 bar
Temperaturbereich -30°C bis 100°C
| v Gleitgeschwindigkeit <0,5m/s
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- Einfach-wirkende Stangendichtung
« Asymmetrischer Nutring, der auch bei Druck-
Montage stoBspitzen eingesetzt werden kann
) « Die zweite dynamische Dichtkante verringert
Geschlossen Geteilt Leckage
Einbauraum ES 10 « Wird in Stufenzylindern eingesetzt
 Polyurethan (PUR) weist einen geringen
D H9 Abrieb und eine hohe Extrusionsbesténdigkeit
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Il Werkstoff-
L e Empfehlung PUR 95 Sh A
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Gehausefiihrung mit Fihrungsfingen Der angegebene Fertigungswerkstoff ist
eine Anlehnung an die Handelsware
T=d+2e e=(T-d)/2 und als Empfehlung zu verstehen.

Profil, Werkstoff(e), Abmessungen bei
Anfragen und Bestellungen erforderlich!

Im Falle von Abmessungen und Werkstoffen, die vom
Standard abweichen, finden Sie weitere Informationen in
unserem PPT-Werkstattheft oder unter www.pdt-seals.de

Bitte Beachten Sie: Der Einsatzbereich der PDT-Ferti-
gungsartikel (Druck-, Temperaturbestandigkeit, Gleit-
geschwindigkeit) wird durch die Werkstoffauswahl beein-
flusst und kann abweichen.
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Die enthaltenen Informationen basieren auflangjéhrigen Erfahrungswerten. Technische Angaben sind jedoch nicht verbindlich. Die
PDT Dichtungstechnik GmbH Gibernimmt keine Haftung fir Schaden oder Verluste jeglicher Art, die aus der Verwendung entstehen.



