Handelsware

WP  Fuhrungsring Fihrungen
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Werkstoff A Einsatzbereich

Plastomer POM + Glasfaser Max. radiale Belastung
bei 25°C <40 N/mm’
bei 60°C <25 N/mm’
Temperaturbereich -40°C bis 110°C
‘ \ Gleitgeschwindigkeit <0,8m/s
Medien-Bestandigkeit s. Medien-Ubersicht
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Funktion

« Vorgeformter FUihrungsring
 Schrag getrennt (A-Schnitt)
« Er wird als Stangenfiihrung fiir Kolbenzylinder
eingesetzt
- Die Einkerbungen am AuRendurchmesser
gewabhrleisten einen steten Uberlauf des
Mediums zu beiden Seiten des Rings
X « Zeichnet sich durch seine Starke, Harte und
\_ ) Temperaturbestandigkeit aus
- Verfugt Uber Fasen, die die Montage er-
leichtern
« Wurde entwickelt, um Bronze-FUhrungen in
Hydraulikzylindern zu ersetzen
Montage . Bitte beachten Sie: der WP kann nicht als
Geschlossener Einbauraum mechanischer Stopper verwendet werden
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Werkstoff-
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Der angegebene Fertigungswerkstoff ist
eine Anlehnung an die Handelsware
und als Empfehlung zu verstehen.
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Profil, Werkstoff(e), Abmessungen bei
Anfragen und Bestellungen erforderlich!

Im Falle von Abmessungen und Werkstoffen, die vom
Standard abweichen, finden Sie weitere Informationen in
unserem PDRT-Werkstattheft oder unter www.pdt-seals.de

Bitte Beachten Sie: Der Einsatzbereich der PDT-Ferti-
gungsartikel (Druck-, Temperaturbestandigkeit, Gleit-
geschwindigkeit) wird durch die Werkstoffauswahl beein-
flusstund kann abweichen.
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PDT Dichtungstechnilk GmbH | MittelstraBe 13 | D-07554 Korbufen
Tel.: +49 (0) 36602 / 4631-0 * Fax: +49 (0) 36602 / 4631-29 * e-Mail: verkauf@pdt-seals.de

Die enthaltenen Informationen basieren auflangjéhrigen Erfahrungswerten. Technische Angaben sind jedoch nicht verbindlich. Die
PDT Dichtungstechnik GmbH Gibernimmt keine Haftung fir Schaden oder Verluste jeglicher Art, die aus der Verwendung entstehen.



